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ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ > _ -
Wykaz stali nr | lloéé stron Obiekt Oczyszczalnia sciekow Stawsk Nr rysunku D ETAL "A" il # 1 O A_ | | | N L_ 39 %2} |j BETON C25/3O
22K Data 25052009 | Element Katownik 22K KATOWNIK K-1 szt.2 OTULINA: 40mm
Ksztattownik Cigsar KG 110 STAL ZBROJENIOWA - A-IlIN (RB500W)
Poz. | llo$¢ Przekréj Diugosé Jedn. na 1 element Materiat Uwagi STAL PROFILOWA - StBS
UWAGA:
sztuk mm wysytkowy ———
Katownik K-1 Szt. |2 1) Rysunek zestawczy i szalunkowy: 21K
1 1 |L60X6OX5 3000 4,6 13,7 13,7 St3s 2) Zbrojenie zwymiarowano po obrysie Sprawdzif |mgr inz. Adam Ferenz 460/83/WBRP 04.2009)INWESTOR Zyviqz'ek.Mideygm?pny -
2 11 |bl.3x20 150 0,5 0,1 0,8 St3s zewnetrznym. Projektowaljnz. Stanistaw Sziuk konstr. [297/74/Mm 42009 Wcijclio'\j:;ggg\g rlll(ﬁaanaélzzggg '\210[}1<ircl)nmle
Razem 145 Opracowat mgr inz. Aneta Wojciechowska 042009 . e -
Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi y szt./1m
Dodatek na spoiny 1,80% 0,3 - T ;
Catkowita masa stali dia zpszt);vynosi 29,5 Eg?gﬁﬁ?(l(ﬁ E])(5)D GC)RNkA tCZEg‘g:‘l E)Z(I)a()ROOJENl A Nazwisko branza |pr uprawnienl podpis | data [ CZESC C P/gé%n%%a %%Zy
- - - =15cm, nr kat. ZL. ukcy|
Catkowita masa stali na rys. wynosi 29,5 kg losé: 9szt. PREEDSIEEIORSTITO PRZEWVELONO USLUGOME VIR Komora czerpno-pomiarona
L = @ﬁﬂ GCD Zbrojenie.
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